NAVOD K PROVOZU
Digitalni méridla hloubky drazky

<INSIZE>

Kaéd Rozsah Rozliseni Presnost
2188-55 4-53mm/0.16-2.09" 0.01mm/0.0005" +0.02mm
2188-143 | 48-143 mm/1.89-5.63" 0.01mm/0.0005" +0.03mm
2188-233 | 138-233mm/5.43-9.17" 0.01mm/0.0005" +0.03mm
2188-323 | 228-323 mm/8.98-12.72" 0.01mm/0.0005" +0.04mm
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1-Digitalni indikator

2-8roub M4 (zadni strana)
3-Zakladna ve tvaru V

> 4-Kontaktni bod (zavit M2,5X0,45)
~ & \ 5-Hodnota K

~ 6-Kli¢ L

7-10mm meéfidlo pro nastaveni nuly

(soucasti baleni pro 2188-55)
4 411 8 8-Nastavovaci standardy (volitelné)

Kk=64pat————— 5

1. Zméfte polomér vnéjSiho oblouku, Uhel oblouku méfené plochy by mél byt vétsi nez 60°, zobrazte
hodnotu poloméru, neni tfeba pocitat

2. Tlacitka:

"in/mm"--- kratké stisknuti: pfevod palct na mm; dlouhé stisknuti: nastaveni po¢ate¢ni hodnoty,
kratké stisknuti "in/mm" pro zménu ¢islice z 0 na 9, kratké stisknuti tlacitka "ZERO" pro
umisténi Cislice, dlouhé stisknuti "in/mm" pro opusténi.

"K" --- kratké stisknuti: Ize zobrazit aktualni nastaveni koeficientu, v rezimu zobrazeni koeficientu,
dlouhé stisknuti "in/mm" pro vstup do nastaveni koeficientu, kratké stisknuti "in/mm" pro zménu
Cislice od 0 do 9, kratké stisknuti tlacitka "ZERO" pro umisténi Cislice, dlouhé stisknuti "in/mm"
pro opusténi; dlouhé stisknuti: zméni smér méreni.

"ZERO"--- kratké stisknuti: nastavi nulu; dlouhé stisknuti: vypne napajeni. Kratkym stisknutim

zapnete napajeni, kdyz se displej vypne.
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Nastaveni pfepinani vysoké a nizké frekvence:

Po vypnuti stisknéte a podrzte tlacitko in/mm a kratce stisknéte tlacitko ZERO pro zapnuti. Po
zobrazeni "----" uvolnéte tlagitko in/mm pro vstup do nastaveni rezimu pfepinani vysoké a nizké
frekvence. Kratkym stisknutim tlacitka in/mm upravte rezim pfepinani. Zobrazeni "Fr-on" znamena,
Ze je zapnuta funkce automatického pfepinani frekvence.

Po 3 sekundach bez stisknuti tladitka a bez pohybu tladitka se automaticky prepne na vysokou
frekvenci. Zobrazi se "Fr-oF", coz znamena, Ze funkce automatického prfepinani frekvence je
vypnuta a senzor udrZzuje vysokou frekvenci beze zmény. Kratkym stisknutim tlacitka ZERO
potvrdte a ulozte nastaveni rezimu pfepinani vysoké a nizké frekvence a prejdéte do pracovniho
stavu.

Kdyz je automatické prepinani frekvence zapnuto, méfi¢ se znovu zapne nebo kratkym stisknutim
tlagitka ZERO, a na displeji se na jednu sekundu zobrazi LL, coz znamend, ze automatické
prepinani frekvence je aktualné zapnuto.

Pokud méfi¢ v tomto rezimu neni 3 sekundy ovladan, automaticky se prepne na nizkou frekvenci,
takze spotfeba energie je nizSi a je usporné;jsi, coz je vhodné pro pouziti v béZném méficim stavu.
Kdyz je automatické preskakovani frekvence vypnuto, méfi¢ se znovu zapne nebo kratkym
stisknutim tlacitka ZERO, a na displeji se na jednu sekundu zobrazi HH, coz znamena, ze méfi¢ v
soucasné dobé udrzuje vysokou frekvenci bez preskakovani frekvence. V tomto rezimu méfi¢ bude
i nadale udrzovat vysokou frekvenci, vysokou spotfebu energie a snizenou Zivotnost baterie. Je

vhodny pro situace, kdy je vyzadovan vysokorychlostni pohyb méfici tyce.

Nastaveni doby vypnuti:

Po vypnuti podrzte stisknuté tlacitko ABS, stisknéte tladitko ZERO pro zapnuti pfistroje, po
zobrazeni "---" uvolnéte klavesu ABS a prejdéte do rezimu nastaveni doby vypnuti. Vychozi
zobrazeni "6.0" znamena, Ze se pristroj automaticky vypne po 6 hodinach statického provozu.
Stisknutim klavesy ABS prepnete hodnotu, kterou Ize nastavit v rozmezi 0-99 hodin po
1hodinovych krocich. Pfepnutim na "0.0" se pfistroj nebude automaticky vypinat. Pfi pfepnuti
displeje na "0.0" to znamena, Ze méfi¢ se automaticky nevypne.

3. Kontrola a méfeni:

---Vycistéte digitalni méfidlo hloubky drazky a nastavte standardni/standardni dil

---Zkontrolujte koeficientydigitalniho indikatoru a ovéfte, zda odpovidaji hodnoté K na produktu.
Pokud se koeficient li§i od hodnoty K, provedte reset (viz funkce tlagitka "K").
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---Kratkym stisknutim tlacitka "ZERQO" vynulujte digitalni indikator. Pokud se hodnota indikace
snizuje pfi pohybu méfici ty¢e doll, dlouhym stisknutim tlagitka "in/mm" zmérite smér méreni
tak, aby se hodnota indikace zvySovala pfi pohybu méfici ty¢e dolu (viz funkce tlagitka "in/mm"

---Podle nastavovaciho standardu/standardni soucasti nastavte hodnoty poloméru digitalniho
indikatoru.

---Pfilozte V-tvarovanou plochu polomérového méfidla k celému valcovému okraji nastavovaciho
standardu/standardni soucasti.

---Kratkym stisknutim tlacitka "ZERQO" dokoncete kontrolu.

---Prilozte V-tvarovanou plochu méfidla poloméru k celému valcovému okraji obrobku (obr. 1)

---Prectéte hodnotu digitalniho indikatoru

obr.1
4. Volitelné pfislusenstvi: kabel SPC (7302-,7305-,7315-) ,nastavovaci standard
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